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Messtechnik und SPC mit IBR-ComGage

ComGage ist eine Software fiir die Messtechnik und statistische Prozesskontrolle

in der Fertigung.

Die Software eignet sich von der einfachen Messwertanzeige bis hin zu komplexen
Messaufgaben mit Steuerungsablaufen, sowie zur Priifung von Teilen mit mehreren
Merkmalen in Klein- und GroRserien. Uber statistische Funktionen liefert ComGage
gleichzeitig Informationen zur Steuerung von Fertigungsprozessen.

Merkmale

- Einfache und ubersichtliche Bedienung
- Kostengiinstig und modular

- Universell einsetzbar fiir :

Einfache Handmessplatze
Mehrstellenmessvorrichtungen
Automatische Messablaufe

- Messwert-Erfassung von Mess- und
Interfacegeraten sowie von Tastatur

- Universelle Verkniipfung von Mess-
eingdangen sowie Messprogramme
fir Rundlauf, Rundheit, Ebenheit,
Koaxialitat, ...

- Graphische Oberfliche zur Erstellung
der Anzeigefenster

- Einfache Messablaufsteuerung
- Online SPC - Elemente

- Steuerung von Stellausgédngen und
Abfrage von digitalen Eingdngen

- Erfassung von Stammdaten

- Ausdruck von Priifberichten und
Messwerten in Tabellenform

- Konverter fiir MS-Excel und QS-Stat
- Lauffahig unter Windows 95...Vista und CE

- Europaische und Asiatische Sprachen

]
ComGage compact

ComGage Compact ein einfaches und universelles
Programm zur schnellen Lésung von
Messaufgaben.

Eine libersichtliche und bedienerfreundliche Ober-
flache erlaubt eine rasche Einarbeitung.
Grundfunktionen fiir Steuerungsaufgaben und zur
Erfassung von Stammdaten erméglichen einen
Einsatz des Programms fiir nahezu alle Mess-
aufgaben.

Com Gage Professional

ComGage Professional eine komplette Losung fiir den
Bereich der Messtechnik und SPC in der Fertigung.

Erweiterte Funktionen zur Erfassung von Stammdaten,
auftragsbezogenes Speichern von Messwerten,
Formeleditor fiir komplexe Steuerungsaufgaben

sowie eine Benutzerverwaltung gewahrleisten den
universellen Einsatz. Zusatzfunktionen z.B. Drucken von
Barcodes, Senden von eMails, Korrekturdaten-Ubergabe
an CNC-Maschinen, ... lassen sich individuell erganzen.



Metrology and SPC with/ IBR-ComGage
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ComGage is a software for the metrology and statistical process control

in the production.

The software is suitable for simple displaying of measured values up to complex
measuring applications with control sequences, as well as for the test of components
with several characteristics in small and large series. By statistical functions the
software delivers additionally information for the control of production processes.

Features

- Simple and easy handling

R - Low cost and modular

::L - &3%55 e - Universally usable for simple hand
e L gauge stations, multl_ gauging flx-
s Hanutacie - 10R G | Customer ¢ XY Enterprises AG tures and automatic measuring
oo o e sequences
. "’m ERE a
- 83456 - = : 3 - Data collection from gauges,
Hﬂfﬂm_‘ = s e PP A \ interfaces and by keyboard

- Universal mixing of measuring inputs

as well as measuring programmes for
run-out, roundness, flatness,
coaxiality, ...

- Graphical surface for creating the
display windows

3;:'nq%50‘

- Simple measuring sequence control

- Online SPC -elements

- Control of digital outputs and
reading of digital inputs

- Collection of reference information

- Printing of test reports and measured
values in table form

- Converter for MS-Excel and QS-Stat

- For Windows 95...Vista and CE

- European and Asiatic languages

N =
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ComGage compact ComGage Pprofessional
ComGage Compact a simple and universal pro- ComGage Professional a complete solution for the
gramme for fast solving of measuring field of metrology and SPC in the production.

applications.
Extended functions for collecting reference infor-

An easily surveyed and user-friendly surface mation, the order dependent storing of values, a
allows a fast settling in the software. formula editor for complex control tasks and an user
Basic functions for control tasks and for collec- setup make the universal usage possible. Additional
ting reference information make the programme functions i.e. printing of barcodes, sending eMails,
useful for nearly all measuring applications. correction data transfer to CNC-machines can be

individually added to ComGage Professional.




Kurzanleitung Short Manual

Installation / 1 N Installation
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Insert ComGage-CD for installation.
The installation occurs automatically
and a window for setting up the
connected instruments opens.

ComGage-CD zur Installation einlegen.
Die Installation erfolgt automatisch und es
oOffnet sich das Fenster fiir die Einstellung
der Messgeréteanschliisse.
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Connect measuring or interface
instruments to the PC.

Mess- bzw. Interfacegerdate am PC
anschliefen.

ComGage A Tw 7\,
q L

Auswahl der angeschlossenen Mess- und Selection of the connected measuring and
Interfacegerate : interface instruments :

[ Fromeamming o thedevicess i
Auswahl des PC-Anschlusses, lﬁrm mﬁ:mmﬂl rﬁ : l:ﬂ'"ﬁ'i:““"ﬁ“:’;.:‘!'sg“ﬁé ';&p_ - Selection of the PC connection
an dem das Messgerat bzw. GS @S . mnh:h.%ﬁ&m"::«kméu @{ﬁ— to which the gauge or interface
Interface angeschlossen ist. Fookey1 | aremeladioRfrtmen i — is connected.
@ Service =1 | | @
Auswahl des angeSChlossenen P Commmetionr | 18R oot | Conoocton e :ny—zsuu.. | Mea Sinp | Selection of the connected
Gerétetypes. CR— | el =) instrument type.
@ Optional E— Optional @
Einstellung der Messeingange = —| Measuring input configuration
z.B. Aufldsung, Messrichtung, ... - - =T = i.e. resolution, direction, ...

Piitifplan / N VESE SEEmE

- ==
Beim Einsatz von Software in der Messtechnik On the use of software in the metrology for each
muss fiir jede Priifaufgabe ein Priifplan erstellt measuring application a test scheme must
werden. be created.
Der Priifplan enthélt alle Informationen liber die The test scheme contains all information about
Messaufgabe und legt somit den Priifablauf fiir the measuring application and defines the
die Software fest. measuring sequence for the software.
Prifplan-Erstellung mit ComGage Creation of a test scheme with ComGage

TLST SCHEME ({ Create / Change ) x|

or— (2000027 11_2905 | x|

e msen [ & e

L Hak
Button : Priifolan / Anlegen. CHARACTERISTICS [ oworodte (S Vircoomui, QO 22| 2 Button : Test Scheme / Create.
Artikelnummer eingeben. Insert article number.
Artikelbezeichnung eingeben. L b R Insert article name.
=t
@ Optional . Optional @
Stammdaten-Eingabe Reference information input
( Prufer, Maschine, ... ). ( operator, machine, ... ).
>
[ oo sl veion |
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Short Manual

Merkmale / 2

In der Messtechnik werden die zu priifenden MaRe
eines Teiles als Merkmale bezeichnet. Jedes
Merkmal muss zunachst im Priifplan

beschrieben werden.

Merkmal - Erstellung im
ComGage - Priifplan

TLST SCHEML [ Create / Change )

@ or— 200002
Luicke Nime B

L]

Auf Neu-Button zum An- Relsce rkomsin  suip |

legen eines Merkmals

; CHARACTERISTICS © Drwrgdels |
klicken. No._ [ Nome Nomnd | USL | weL | oL
o =R ] s B

Siatiies  \Pioderence Information,
L | U

it | Mea Inpus

AN Characterjistics
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In the metrology the measured dimensions are
called characteristics. Each characteristic
must be described initially in the

test scheme.

Creation of characteristics
in ComGage test scheme

= ©
@f Click on New-Button
—_— for creating a
T characteristic.

Beispiel :

Das angelegte Merkmal C1
mit Durchmesser 40 mm
und den Toleranzen

e Lo L))

Statx: an -
\ Example :

The created characteristic
C1 with diameter 40 mm
and tolerances of

s

ol B e 1 +/-0.06 mm is collected

+/-0.06 mm wird (ber TEST STEPS [ Seaeeen

Messeingang 1 erfasst. e S R e | 4 over measuring input 1.
>
@ ’ — @
Merkmalbezeichnung Insert characteristic
eintragen. name.
DRAWING DATA {Characteristic-Programaning ) =
Autain Huambes 000027 _2306 Bt Howre: Thet
@ Cher. Nusbee |1 Chasscterivic name ]r®— @
. . CHARACTERISTIC DATA FROM THE DRAWING Lo
Merkmaldaten ( Einheit, | Insert characteristic data
Nennmaf, Toleranzen ) ® e : = ( unit, nominal size, toler-
aus Zeichnung Ubernehmen. [Ep—r = ances ) from the drawing.
LLower contoling imé [LCL) ] -
Lowes spsaiiestion i [L5L) (T8 =
@ optional MEA VALUE COLLECTION optional @
- i ] () I
1 oder 2 Meisterwerte fur Measssnt 93 (51 ogmsoro =] e | Insert 1 or 2 Master values
Induktivtaster- oder Luft- T AT e S for calibration of i.e. induc-
messdornkalibrierung @ 2 Mastr v ™ | tive probes or air plugs.
elntragen' | / [ ] cana Hep
Auswahl eines Messein- Selection of a measuring
gangs. input.
=
[ Weatrows  Chascternicin |
usB
lid]e|

Messeingang eintragen. mow o Insert measuring input.
Optional kénnen beliebige _ Optional free formulas for
Formeln und Verkniipfungen f:::“:;”‘“‘ fﬁ‘\ probe-mixings can be inserted,
eingegeben werden, z.B. @ i.,e. M1+M2.
M1+M2.

1 Iput of the mea Vakies by kiphoard

« % ] 1

ok | e | Hee

Durch wiederholte Betitigung des Neu-Buttons
konnen weitere Merkmale von dem zu priifenden
Teil angelegt werden.

On repeated clicking on the New-Button addi-
tional characteristics of the component
can be added.
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Rrtifablauf

/

Der Priifablauf enthélt die einzelnen Priifschritte

mit den Anzeigefenstern.

Prufschritt - Erstellung im

ComGage - Priifplan

TLST SCHEML [ Create / Change )

N\

Short Manual

ESE SECVENEE
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The test sequence contains the single test steps

k|

with the display windows.

Creation of test steps in
ComGage test scheme

= = —
@ Rderence Inkmation. S| % @
Auf Neu-Button zum An- CHARACTERISTICS [ oworodte (S Vircoiomai, QO8] ¢ Click on New-Button
legen eines Prufschritts [ o= s | = | = [ O% ] e (W e | @ | = for creating a
klicken. test step.
Beispiel : @ Example :
In dem Priifschritt kann = : = —— In the test step the charac-
wahrend der Messung ALLASRALL R R T e teristic C1 can be saved
Merkmal C1 liber Fuss- | a = S messuring window ] by foot switch in measuring
taster gespeichert werden. [, - mode.
[ et &
oo ot % ¢
S L @
. = == )
@ Optional [ ML/ Optional @
Kommentar fir Funktion Insert comment for function
des Priifschritts eintragen. u (st seep-Programminn ) = of test step.
Autcln Mumbes. (20000, 206 ABatcle Nama | Shat
Test Step Function |: J
@ - . - @) PROGRAMMING OF SELECTED FUNCTION ©
Ausflihrbare Funktion fur | i e Select executable function
den Prifschritt auswahlen. e e — for test step.
’J:Z Pl HandF sotvatch
F =l
@ E Dy brgud ‘ 5 ! M @
Merkmale fiir Funktion r = ] | Select characteristics for
auswahlen. L = =, function.
@ Allon Aol [:[3 Cancel | @
Fusstaster, Funktions- T — Fasbinie, [Borifedon 03 reu_[E = Select foot switch, function
taste, ... zum Ausfiihren ' L] key, ... for execution of
der Funktion auswahlen. function.
Beispiel : : Example :
Im Priifschritt S1 wird der letzte = I In step S1 the last measured
Messwert von Merkmal C1 value of characteristic C1
liber F1-Taste gel6scht. is deleted by F1-key.
nn..u - R
Teulode g | 2 ] | s || | g2 | 2@|m)%s|@ | B

®

Gestaltung des Anzeige-
fensters aufrufen.

@

Anzuzeigendes Merkmal
in Liste auswahlen.

Anzeigeelement fur an-
gewahltes Merkmal
auswahlen und platzieren.

Mansuring window

®

2f¥ Measuring Window
E_@) P — e T —
- 03 - .
P2 S = k1

S R Y ) VT 0 R
W LV i e o A\

o8 &3 123

o ¥

§ el

Call programming menu for
display window.

Select characteristic for
display from list.

Select and place display
element for selected

i3] sege”

wm

characteristic.

Foot switch = Save | F1=Delete

bt b varterts

| _Coks] Sie|

Durch wiederholte Betdtigung des Neu-Button
konnen weitere Priifschritte angelegt werden.

On repeated clicking on the New-Button addi-

tional test steps can be added.

Der Prifplan ist nun erstellt und die
Prifung der Teile kann beginnen.

The test scheme is now created and the
measurement of components can be started.




Technische Daten Technical Data

— ComGage | ComGage i
Compact Professional =1

Grundeinstellungen : Basic settings :

® Auswahl und Konfiguration der ange- v v e Selection and configuration of connected
schlossenen Gerate instruments

® Sprache ( Deu, Eng, Fra, Span, Chines, Japan, ... v v e Language ( Ger, Eng, Fre, Span, Chines, Japan, ... )

® Datenverzeichnisse 4 v e Data directories

® Schemata fur Anzeigeelemente v v ® Schemes for display elements

® Stammdaten ( Prufer, Ereignisse, ... ) v ® Reference information i.e. operator, events

® Benutzerverwaltung v ® User setup

® Automatischer Start und Konvertierung v ® Automatic start and conversion

Prifplan : Test scheme :

e Anzahl Merkmale 20 128 o Number of characteristics

e Anzahl Prufschritte 20 128 e Number of test steps

e Freie Definition von Messstellen, v v e Free definition of gauges,
Unterstitzung von arithmetischen und support of arithmetical and trigometrical
trignomischen Funktionen functions

e Statische und dynamische Messmodes v v e Static and dynamic measuring modes
(u.a. Rundlauf, Rundheit, ... ) (i.e. run-out, roundness, ... )

® Automatischer Nullabgleich v v ® Automatic zero adjustment of gauges

® Kalibrierung von Messstellen mit zwei v v ® Calibration of gauges with two masters
Meistern ( Luftmesstechnik ) (‘air-gauging )

® Urkalibrierung und Referenztest v ® Master calibration and reference test

® Graphische Erstellung von Anzeige- v v ® Graphical creation of display windows
fenstern mit gleichzeitiger Anzeige and simultaneous display of several
mehrerer Merkmale in einem Fenster characteristics in one window

® \/erschiedene Anzeigen zur Messwert- v v ® Different measuring displays
darstellung ( Ziffernanzeigen, Balken- ( numeric displays, column displays and
anzeigen, Zeigeranzeigen ) indicator displays )

® Statistische Trendanzeigen und Aus- v v ® Statistical trend and analysis displays
wertemdglichkeiten ( Histogramme, ('histograms, run charts and
Einzelwertkarten, statistische Daten ) statistical data )

e Einbinden von Bildern, Zeichnungen, v v e Implementation of pictures, drawings,
Texten und Linien in Anzeigefenstern text and line elements in display windows

o Erweiterte Statistikfunktionen, wie v o Extended statistical functions, like
Regelkarten oder Ereignisabfrage control charts and event request

e Steuerung Uber Funktionstasten, v v ® Control by function keys, foot switches
Fusstaster und digitalen Eingangen and digital inputs

® Einfache Steuerung von Stellausgangen v v ® Simple control of digital outputs

® Erweitere Steuerungsfunktionen, z.B. v ® Extended control functions, i.e. printing
Drucken wahrend der Messung, ... during measurements, ...

e Steuerung lber Formeleditor mit v e Control by formula editor with i.e.
z.B. Timern, etc. timers, etc.

® Gleichzeitiges Starten von 10 Prufplanen v ® Parallel starting of 10 test schemes

e Erweiterbar durch kundenspezifische v ® Expansion by customized control functions
Steuerungsfunktionen ( Korrekturdaten ('sending correction data to CNC-
an CNC-Maschinen, Barcodes, ... ) machines, eMails, barcodes, ... )

Weiterverarbeitung der Messwerte : Further processing of measured values :

e Ausdruck der Messwerte in Tabellenform v v e Printing of measured values in table form

e Ausdruck von Prifberichten v v e Printing of test reports

® Excel Konverter v v ® Excel Converter

® QS-Stat Konverter v ® QS-Stat Converter

Weitere Funktionen : Additional functions :

e Komplette Steuerung iiber Tastatur v v e Complete control by keyboard

e Windows 95...Vista, Windows CE, Linux v v ® Windows 95...Vista, Windows CE, Linux

® Modularer Aufbau v ® Modular structure

e Auftragsbezogenes Messwert-Speichern v e Order dependent storaging of values




ComGage Compact

ComGage Compact ist ein einfaches und universelles
Programm zur schnellen L6sung von Messaufgaben.
Das Programm ist nicht in Module unterteilt.

ComGage Compact is a simple and universal pro-
gramme for fast solving of measuring applications.
The programme is not splitted in modules.

=

I ComGage Professional

] S
-------------.

Das Programmpaket ComGage Professional ist in Module
aufgeteilt. Dies ermdglicht den kostenoptimierten Einsatz

The software package ComGage Professional is splitted in
modules. This allows the cost-optimized usage of the soft-

der Software in verschiedenen Betriebsbereichen.

Fiir das Meisterbiiro werden z.B. nur die Module zur Er-
stellung von Priifplanen / -auftragen und fiir die Fertigung
nur die Module zur Messdatenerfassung benétigt.

IBR_TSH Test Scheme Handle

Das Modul IBR_TSH dient zur Erstellung von Priifplanen.
( Programmierung der Merkmale, des Priifablaufs,
der Stellausgange und digitalen Eingéange, Gestaltung
der Anzeigefenster )

IBR_TOH Test Order Handler

Das Modul IBR_TOH dient zur Erstellung der Priifauftrage.
Mit einem Priifauftrag erfasste Messwerte kénnen an-
schlieBend gedruckt, in verschiedene Datenformate konver-
tiert oder in ComGage auftragsbezogen ausgewertet werden.

IBR_WGL Windows Gauge Li

Das Modul IBR_WGL dient zur Erfassung, Berechnung und
Visualisierung von Messwerten.

Zusatzlich Gibernimmt das Modul die Datenspeicherung,
den automatischem Nullabgleich & Kalibrierung, die Ab-
laufsteuerung und Umschaltung von Priifauftragen.

IBR_SPC statistical Process

Das Modul IBR_SPC stellt statistische Anzeigen und
Berechnungsmethoden zur Prozessanalyse und Prozess-
kontrolle bereit. ( Histogramme, Einzelwertkarten, statis-
tische Daten ( u.a. Cp, Cpk ) und Regelkarten )

IBR_PLC Programmable Logi

Das Modul IBR_PLC dient zur Uberwachung und
Steuerung von Ein- und Ausgéngen. Es spart den Ein-
satz einer externen SPS und erméglicht die automa-
tische Steuerung von Vorrichtungen und Maschinen.

Die einzelnen Module werden in einem Hardware Dongel fiir RS232
(Art. Nr, F720 001 ) bzw. fir USB (Art. Nr. F720 002 ) aktiviert.

Eine 30 Tage Testversion ist verfiigbar unter www.IBRit.com.

IC 1=

Kirchstrasse 20
D -36166 Haunetal
Germany

Tel. : +49(0)6673919180
Fax. : +49(0)6673919185
E-Mail : info@IBRit.com

Web : http://www.IBRit.com

ware in different areas of the company.

For the supervisor office only the modules for creation of
test schemes / test orders and for the production only
the modules for data collection and analysis are needed.

Art. No. F711 010

The module IBR_TSH allows the creation of test schemes.

( Programming of characteristics, measuring sequence,
digital inputs and outputs, design of display windows )

Art. No. F712 010

The module IBR_TOH allows the creation of test orders.
With test orders collected measured values can be
afterwards printed, converted into different data formats
or can be analysed in ComGage.

Art. No. F713 010

The module IBR_WGL allows the collection, calculation
and visualisation of measured values.

Additional the module assumes the storaging of values,
the automatic zero adjustment & calibration, the

sequence control and switching over between test orders.

Art. No. F714 010

The module IBR_SPC provides statistical displays and
calculation methods for process analysis and process
control. ( Histograms, run charts, statistical data ( like
Cp, Cpk ) and Shewart / Acceptance control charts )

Art. No. F715 010

The module IBR_PLC serves to observe and control
digital inputs and outputs. It saves the usage of an
external PLC and allows the automatic control of
fixtures and machines.

The modules are activated by a hardware dongel for RS232
(Art. No. F720 001 ) or for USB (Art. No. F720 002 ).

A 30 days test version is available under www.IBRit.com.
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