Prazisionsrichtkeil-Hohenkeil

Nr. 6460 GroBe | Hmin. | Hmax. B1 B2 L SW | H/U* | Fmax. | Gewicht

Richtkeil ,,Herkules“ Héhenkeil mml | N ol

_Zentnfer!och @12 mm. Spharogl.lnss und_StahI vergutet ] 63 50 63 20 | 40 | 63 13 0.86 20 1300

im Brinierton angelassen. Keilflache fein bearbeitet. Ein

Kugelaufsatz Nr. 6440 wird jedem Richtkeil beigelegt. 125 100 125 | 115 | 60 | 125 | 24 | 1,16 | 100 | 8600
190 170 190 145 | 80 | 175 36 2,02 250 23750

*H/U= Héhenverstellung pro Umdrehung.

Anwendung:

Mit Gblicher Handkraft lasst sich der Richtkeil noch bei einer Belastung von 1/3 F max. leicht verstel-
len. Die fein bearbeiteten Keilflachen erlauben ein ruhiges, feinfihliges Verstellen, genauer als 1/10
mm. Die doppelte Keilwirkung ergibt einen groBen Hub und eine prazise vertikale Bewegung ohne
seitliches Verschieben. Der Hoéhenkeil bewéhrt sich bei schwierigen Guss- oder Schmiedestiicken auf
groBen Werkzeugmaschinen. Der AMF-Richtkeil ,Herkules” verfligt Uber ein zusatzliches Zentrierloch
im Boden der Grundflache. Dadurch besteht die Mdglichkeit zum Aufsetzen des Richtkeils auf
»schwere Schraubbdcke®. Es wird hierzu ein Zylinderstift DIN 6325 12x30 benétigt.

Hinweis:
Passende Aufsatze fir Richtkeil Nr. 6460 sind Nr. 6440, 6441 und 6442.

B2

Zubehér und Empfehlungen

E & &

Nr. 6400M, Nr. 6420, Nr. 6444,
Seite 66 Seite 65 Seite 74

Hmax

Technische Anderungen vorbehalten.

70 MECHANISCHE SPANNELEMENTE ANDREAS MAIER FELLBACH - Telefon +49 711 5766-196 - Fax +49 711 575725



