DIXI 1151 - 1152
SCHNITTBEDINGUNGEN

Vorschub pro Umdrehung

Zu hearbeitender Werkstoff VHM TiN
0D, @D, 0D, 4D, 2D, 0D, 0D, 2D, 0D,
Ve [m/min] Ve [m/min] 0.20-0.50 0.50 - 1.00 1.00 - 1.50 1.50 - 2.00 2.00 - 3.00 3.00-5.00 5.00-7.00 | 7.00-10.00 | 10.00- 14.00
P Niedrig leg. / unleg. Stahl < 600 N/mm? 40 60 50 70 0.004 - 0.008 & 0.006 -0.017 0.015 -0.025 @ 0.02 - 0.035 | 0.030-0.04 0.035- 0.08 | 0.07 - 0.18 | 015 -0.25 0.18 - 0.30
P | Niedrig leg. / unleg. Stahl 600 — 1500 N/mm2 40 60 0.004 - 0.008 | 0.006 -0.017 0.015 -0.025 | 0.02 - 0.035 | 0.030-0.04 0.035- 0.08 | 0.07 - 0.18 | 0.15 -0.25 0.18 - 0.30
P Bleilegierter Automatenstahl 60 90 0.004 - 0.008 & 0.006 -0.017 0.015 -0.025 @ 0.02 - 0.035 | 0.030-0.04 0.035- 0.08 | 0.07 - 0.18 | 0.15 -0.25 0.18 - 0.30
K ' Grauguss/ Sphiroguss perlitisch <250 HB 50 120 60 90 0.004 - 0.008 | 0.006 -0.017 0.015 -0.025 | 0.02 - 0.035 | 0.030-0.04 0.035- 0.08 | 0.07 - 0.18 | 0.15 -0.25 0.18 - 0.30
K ' Spharoguss ferritisch / Temperguss 40 55 50 70 0.004 - 0.008 & 0.006 -0.017 0.015 -0.025 @ 0.02 - 0.035 | 0.030-0.04 0.035- 0.08 | 0.07 - 0.18 | 015 -0.25 0.18 - 0.30
Titan, Titanlegierung 30 50 0.004 - 0.008 | 0.006 -0.017 0.015 -0.025 | 0.02 - 0.035 | 0.030-0.04 0.035- 0.08 | 0.07 - 0.18 | 0.15 -0.25 0.18 - 0.30
N Kupfer-Legierung / gut zerspanbar (Messing — Bronze) 60 100 0.004 - 0.008 | 0.006 -0.017 0.015 -0.025 | 0.02 - 0.035 @ 0.030-0.04 0.035- 0.08 ' 007 - 0.18 | 015 -0.25 0.18 - 0.30
N | Aluminium-Knetlegierung Si<8% 70 110 80 120 0.004 - 0.008 | 0.006 -0.017 0.015 -0.025 | 0.02 - 0.035 | 0.030-0.04 0.035- 0.08 | 0.07 - 0.18 | 015 -0.25 0.18 - 0.30
N  Gold, Silber 50 80 60 90 0.004 - 0.008 @ 0.006 -0.017 0.015 -0.025 @ 0.02 - 0.035 | 0.030-0.04 0.035- 0.08 | 0.07 - 0.18 | 015 -0.25 0.18 - 0.30
Dy <1mm = Vc - 30 %
DIXI 1280
XIDUR
0D, @D, 0D, 4D, 4D, 0D, 0D, 2D,
Ve [m/min] 0.25-0.50 0.50 - 1.00 1.00 - 2.50 2.50 - 3.00 3.00 - 4.00 4.00 - 5.00 5.00-8.00 | 8.00-12.00
H  Gehérteter Stahl und Sphéroguss > 1500 N/mm? (45 - 65 HRC) 15 25 0.01 0.02 0.025 0.03 0.04 0.05 0.05 0.06
Inconel
Sonderlegierungen / Warmfester rostfreier Stahl Nimonic 15 30 0.01 0.02 0.025 0.03 0.04 0.05 0.05 0.06
Hastelloy

Bohrzyklus = 0.25 x D,



