DIXI 1531 - 1533 - 1534 - 1640
SCHNITTBEDINGUNGEN

Zu bearbeitender Werkstoff

P | Niedrigleg./unleg. Stahl <600 N/mm?
P | Niedrig leg./ unleg. Stahl 600 — 1500 N/mm?
P Bleilegierter Automatenstahl
P | Hochlegierter Stahl 700 — 1500 N/mm?

Rostfreier Stahl 400 —700 N/mm?

DUPLEX rostfreier Stahl > 800 N/mm?
K | Grauguss/Sphéroguss perlitisch <250 HB
K | Leg. Grauguss/ Sphéroguss perlitisch > 250 HB

K | Sphéroguss ferritisch / Temperguss

Inconel
Sonderlegierungen / Warmfester rostfreier Stahl Nimonic
Hastelloy
Titan, Titanlegierung
N | Kupfer-Legierung / gut zerspanbar (Messing — Bronze)
(CuAlFe)
N | Kupfer-Legierung / schwer zerspanbar / Aluminium-Bronze
(Ampco)
N | Aluminium-Knetlegierung Si<8%
Aluminium-Gusslegierung Si>8%
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Vorschub pro Zahn
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gD,
125 - 160

0.004-0.012
0.003 - 0.012
0.005 - 0.012
0.003 - 0.012
0.003 - 0.012
0.003 - 0.012
0.004 - 0.01
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